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Optimizamos Procesos =7
Incorporando Innovacion I-q com pClnlq

para la Sostenibilidad
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COSMETICA

ALIMENTOS Y BEBIDAS
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Contaminantes y Fluidos Criticos

Cualquier cuerpo extrano que provoca dafio ya sea quimico o fisico al fluido o
componentes de la maquina

Barnices Precipitados
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Efectos de la Contaminacion
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Efectos de la Contaminacion
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Leyenda

No es Efectivo
Marginalmente Eficaz
Muy Efectivo

Depende de la Aplicacion
Impractico
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Contaminantes

Contaminantes

Contaminantes Libres

Cedazos de malla de alambre

Filtros de media profunda celulosa

Filtros de papel plisado

Filtros de medio sintético

Purga de aire de instrumentos

Separadores Centrifugos

Separadores coalescentes

Deshidratacion por vacio

Desecado del espacio superior

Tanques de asentamiento

Filtros/sep magneticos

Filtros de absorcidn polimérica
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Control Integral de la Contaminacioén en Activos

MONITOREO GESTION DE LA CONTROL
MULTIMODAL CADENA DE EFECTIVO DE
DE FLUIDOS FLUIDOS CONTAMINANTES

Analisis de laboratorio Gestion de almacenamiento Remocién de Particulas
Instrumentos de analisis de campo Gestién de transferencia Remocién de aguay gas
Inspecciones visuales de campo Gestion de identificacion Remocion de barnices y acidos
Sensores en linea Dispositivos de Exclusion Monitoreo de Condicion de Remocion

RAMGUZ
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Control Integral de Contaminacion en Reductor

Monitoreo de los Contaminantes Prevencion de Ingreso Remocidn Efectiva

Monitoreo de
Contaminantes en
Linea
* Particulas
* Agua

Unidad
Acondicionamient
o Fuera de Linea:

* Filtracion
* Magnético
* Remocién Agua
* Enfriamiento

Respiradero

para
Adaptador para Reductor
Reductor Acc()jpled
Rapido de
Color Acople
icacié Unidad Portatil Rapido
Comunicacio G De Color

de Transvase

Toma
Muestras

n WiFI, loT
. SCADA

Toma
Muestras

Mirilla de
Nivel

Indicador de
PD Filtro

Mirilla de Ramguz SA

Drenaje

Respiradero
para Tambor

Adaptador
para Tambor
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Gestion Integral de Limpieza de Fluidos

Programa integral para asegurar la calidad de limpieza de los fluidos con el fin de lograr
mejoras en los procesos, eficiencias en el trabajo y ahorro de costos.
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Gestion Integral de Limpieza de Fluidos

Actividades:

« Auditorias de procesos

« Formacién en control de contaminacién
« Seleccién / Ingenieria de soluciones

« Limpieza segun especificaciones

« Purificaciéon de agua, gases y particulas
« Purificaciéon L/L y precipitados
 Mantenimiento y solucién de problemas
 Puesta en marcha

« Trabajo con fabricantes de fluidos

* Monitoreo de los fluidos en tiempo real
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Gestion Integral de Limpieza de Fluidos
Beneficios del Programai:

Optimiza la produccién y calidad

Mejora seguridad y Medio ambiente >
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Métodos de Andlisis de Contaminacion
Método Unidades Estandar Nombre Capi?r:c:‘d En Entrenamiento
Optico Numero por mL, ISO 4407:02 Determination of particulate contamination by the counting method
Cédigo de Limpieza, using an optical microscope
Forma de particulas
Conteo de Numero por mL, ISO 11500:08 Determination of the particulate contamination level of a liquid sample
particulas Cddigo de Limpieza  ASTM D7647 by automatic particle counting using the light-extinction principle M U
Bloqueo de Cdédigo de Limpieza  1SO 21018:3 Monitoring the level of particulate contamination of the fluid — Part 3: ¥ ¥
Malla Use of the filter blockage technique
Optico DIPC Numero por mL, ASTM D7596-10 Standard Test Method for Automatic Particle Counting and Particle
Cédigo de Limpieza, Shape Classification of Qils Using a Direct Imaging Integrated Tester
forma de particulas
Optico + IA Numero por mL, ASTM D7596-10 Standard Test Method for Automatic Particle Counting and Particle
Cddigo de Limpieza, Shape Classification of Qils Using a Direct Imaging Integrated Tester ] ]
forma de particulas
Test de Comparacion visual,
parche/Compara Cddigo de Limpieza
dor
Ferrografia Escala el numero de 1SO 16232:7 Cleanliness of components of fluid circuits — Part 7: Particle sizing and
particulas ferrosas counting by microscopic analysis. Light optical microscope (LM) or a
grandes/pequeiias, scanning electron microscope (SEM).
forma de particulas
PQ Index Indice ASTM D8184-18 Standard Test Method for Ferrous Wear Debris Monitoring in In-Service
Fluids Using a Particle Quantifier Instrument
Spectrometria PPM ASTM D5185-18  Standard Test Method for Multielement Determination of Used and
ASTM D6595-17  Unused Lubricating Oils and Base Oils by Inductively Coupled Plasma
Atomic Emission Spectrometry (ICP-AES)
Gravimetria Mg/L ISO 4405:91 Determination of particulate contamination by the gravimetric method




©
raMEGU <

Afectaciones en Conteo de Particulas en Fluidos

Presencia de agua * Presencia de agua

f * Presencia de aire E e Presencia de aire

U e Fluidos oscuros U e Fluidos oscuros

:) e Presencia de aditivos semi :) e Presencia de aditivos semi < Alta sensibilidad

0 insolubles 0 insolubles < Repetibilidad
e Subproductos de oxidacién e Subproductos de oxidacién % Precision

ASTM D7647-10 * Confianza

» ©* Toma de muestras representativas e Toma de muestras representativas % Holistico

R * Accesorios adecuados e Velocidad lineal del fluido

O e Recipientes limpios e Caudal y presion

E e Drenaje de volumen muerto e Turbulenciay Vibracién

S e Encaliente e Viscosidad y temperatura

© e Proceso documentado sistémico e Gestion de datos capturados

En desarrollo
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Ejemplo Monitoreo Multimodal
Andlisis de limpieza de particulas ISO4406 en Sistema Hidrdulico

Off-line In-line Off-line In-line

£ @

Particle Counter (I1SO

11500) Min (ISO 11500) Mesh Blockage (1SO 21018-3) Patch Test Visién e IA
. Fecha
Sistema ., Horas 1SO4 | ISO6 |ISO14 1ISO4 | ISO6 |ISO14 1ISO4 | ISO6 |1ISO14 1ISO4 | ISO6 |1ISO14
Instalacion
sllelE=1dieer| 20190528 14431 17 16 12 15 13 10 15 14 12 17 16 15
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Ejemplo Monitoreo Multimodal
Andlisis de desgaste y Andlisis de Filtros Usados
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Monitoreo Multimodal
Deteccion Método
Conteo de particulas
Test de Parche
En Sitio Monitores de Bloqueo de poro

En Laboratorio

Laboratorios de Campo

Inspeccién Visual (botella, mirillas, indicadores de condicién)
Analisis de Filtros

Dendidad Ferrosa

Analisis de Elementos

Ferrografia

Microscopia de barrido

Pruebas de excepcion

Condition
Control

Noria Corporation

Uso optimizado de los diferentes métodos de monitoreo de fluidos en forma

integral para ayudar en toma de decisiones
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Monitoreo Multimodal
Deteccion Método
Conteo de particulas
Test de Parche
En Sitio Monitores de Bloqueo de poro

En Laboratorio

Laboratorios de Campo

Inspeccién Visual (botella, mirillas, indicadores de condicién)

Analisis de Filtros
Dendidad Ferrosa
Analisis de Elementos
Ferrografia
Microscopia de barrido
Pruebas de excepcion

Aplica para diferentes tipos de
contaminantes

Condition
Monitoring

Condition
Control

Noria Corporation

Potencia la toma de decisiones
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Optimizamos Procesos
Incorporando Innovacion
para la Sostenibilidad

Monitoreo Remoto de
Contaminantes

MoRe

il'l @Ramguz @ramguzoficial £ Raomguz www.ramguz.com



FMMM -> Monitoreo Remoto

ANTES DESPUES

Compresor de LGN . PR
Cod ISO 4406 23/22/20 Cod ISO 4406 15/14/12



HE.QEUZ MoiRke
FMMM -> Monitoreo Remoto

“ Los compresores presentan dafno catastrofico por bajo nivel de aceite”

“ La bomba presenta dano catastrofico porque se fue un bolsén de agua
no detectado en el fondo de la consola”

“ Dano catastrofico en el turbocompresor por presencia de agua en el
reservorio imperceptible en la operacion”

“ Encontramos gran cantidad de barniz en cojinetes y valvulas en el ultimo
overhaul de la turbina”
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lloT Devices/Sensors

* Particles

* Wear shape

* Water content

* Fliter DP

* Oil degradation

* Operational Viscosity
* Temperature

* TAN

* RPM

» Vibration

* Other lloT sensors

Monitoreo Remoto

PLC, CMS /lloT Hub

* Control Room

* Network

» External Data

* Communication Layers
» Signals management

* Power supply

* Security Protocols

Storage & Streaming

* Real Time Data

* Back and front end
* Dashboards

* Historical data

» Trends and Alerts
* Servers

* Web, Mobile, Files

MoiRke

Fluid Multimodal Monitoring

Data Management

¢ Data analytics

¢ Customized Reports
* Predictive models
 Scenario analysis

Inspection of component conditions, oil change
by condition, corrective/planned maintenance, filter
cart operation time, filters change, breathers change,
contrast sampling, ..




Monitoreo Remoto

EQUIPO

COMUNICACION

Y - SENSORES/HIDRAULICO
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Luis AlejandroMarifio
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Lmarino@ramguz.com.co
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Port en linea

Lab. fuera de linea
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Reportes
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5 | Focha del informe: 26 de abril de 2023
& Rasmart e <« RG SMART o @ '

Ra8MGUZ | Cliente: Ramguz SA

) > | M
0 @) | Ceniro operativo: Laboratorio Ramguz
Luis AlejandroMarifio Agregar Consultar Histérico '

| Activo: Activo de Expomantener

RC SMART
Lmarino@ramguz.com.co SOLUTIONS Fluid Multimodal Monitoring

Consultar historial test de parche

f  Inicio

Los campos con * son obligatorios

C

Cédigo ISO recomendado Cédigo ISO actualizado al 24 de abril de 2023
Centro operativo* Activo* A 1
‘ Laboratorio Ramguz - Activo de Expomantener - L 161ens ] 1711614
J
~ Sistema* Ingrese un rango de fechas*
‘ Reservorio de aceite v 2023-04-17 - 2023-04-26 m

Resultados monitoreo cédigo de limpleza por método visual de parche

YYYY/MM/DD - YYYY/MM/DD
Cédigo 1SO 4406 recomendado 18/16/13
Fecha test 4pm 6um 14pm
18 abr. 2023 ® 19 ® 16 ® 14 ®
2023-04-18 1916/14 Luis Miguel : Presentacidn

19 abr. 2023 ® 20 ® 18 ® 16 ®

19 abr. 2023 ® 20 ® 18 ® 16 ®

20 abr. 2023 ® 20 ® 18 ® 16 ®

23 abr. 2023 ® 22 ® 20 ® 18 ®

24 abr. 2023 ® 18 ® 16 ® 13 (o}

Tendencia cddigo I1SO 4406
PO0Q:M A= 2023-04-19 201818 Lma: Na

24
22
20
i B = o bt
16 J

18 Apr 19 Apr 20 Apr 21 Apr 22 Apr 23 Apr
@4um @6pm @ 14um

2023-04-24 181613 Luis:a
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Fluid Multimodal Monitoring

Q 4pm i 6um i 14pm i
Administrador
admin@system.com
18,00 12,00 8.00
A Inicio
2023-4-26 17:21:20 2023-4-26 17:25:37 2023-4-26 17:25:37
UIti \ctualizacion Ultima Actualizacion Ultima Actualizacior
Temperatura i Humedad i Condicion i

26.00 1422.00

2 Ultima Actualizacion

Ultima Actualizacior

2023-4-26 15:35:56

Ultima Actualizacion

foto_estado_aceite i 4pm / 6pm 14m i 4pm / 6pm,14pm

CICRCWL . 3= . . ‘
18 dis et
15 12 9

2023-4-26 17:21:20

Ultima Actualizacién

3] Cerrar sesion




ANALITICA

u! #CoberturaCLA... 4G 6:24 p.m. B @ 100 % [#%2)
odabr 2023 ® 18 ® 16 ® 13 @ » Sisigue esta tendencia de codigo ISO 4406 la vida util de los

componentes A, By C del equipo solo alcanza 12000 horas

24abr.2023 ® 17 ® 16 @® 14 © - : : :
« Con cuantas horas adicionales de vida cuenta el equipo si

reduzco el cédigo 1ISO 4406 a 18/16/13 y lo mantengo?

Tendencia codigo ISO 4406
« Cuantas horas adicionales de vida gana el equipo si mantengo

® 0O = el cédigo ISO 4406 en 16/14/12
24
”s » Cuando cambio el filtro? (DP 35 PSI)
20 :::::::j::uonm ( valor global )
= I 4pm Objetivo 21/20/17 ) ! 16/14/10 }
‘ | I [ v [ 1 m Hm i %
16 I} T Ly 2
| IBLTL T I 0
14 i 1IN o
I
| il | .
12 I ! ‘ l 2
18 Apr 19 Apr 20 Apr 21 Apr 22 Apr 23 Apr ' { | | ‘ ‘
®4um ®6um @ 14pm ' ' i ! , ‘
13/06/2020 12:00:00 a. m. 28/06/2020 12:00:00 a. m. 13/07/2020 IZ:UB:USE:':\/;Wra 28/07/2020 12:00:00 a. m. 12/08/2020 12:00:00 a. m. /
@ @ & : .
@ Sz M
Inicio Tiemporeal Parches  Contacto Perfil
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MoiRe
Que aporta el MOnitoreo REmoto - FMMM

Reduccion del Riesgo
Alarmas

Productividad

Inspeccidn de equipos en el momento que se requiera

Ahorros

* Reduccion en la frecuencia de cambios de aceite,
» Reduccion de fallas mayores

Una nueva perspectiva
Condicion detallada del equipo

https://www.machinerylubrication.com/Read/32253/oil-cleanliness-online-condition-monitoring
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